
Prévision et planification de la chaîne d’approvisionnement 
alimentées par l’IA — simplifiées 

Optimiser la chaîne d’approvisionnement 
hospitalière avec l’IA



C’est un sujet global

Les stocks s’envolent

La volatilité augmente

Les industriels subissent 
surstocks et ruptures

L'optimisation de 
l'approvisionnement et des 

stocks est une priorité

COMMENT ÉVITER CETTE 
SITUATION ?



 La réalité CH



Qu’en est-il de la Suisse?

Constat Suisse : 1 an de 
ruptures d’implants en 2024







Des outils actuels limités
obsolètes et manuels
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03

02

Chronophage

Peu de visibilité

Sujet à erreurs



Flowlity, un outil pour gérer prévisions et planification sur l’ensemble de la chaîne

Déterminer la meilleure 
stratégie de stocks pour 
atteindre les objectifs de 

l'entreprise

Module Tactical

Établir les meilleures 
prévisions de ventes et de 

consommation

Module Demande

Planifier vos 
approvisionnements et vos 

productions de manière 
optimale

Module 
Planning

Piloter votre adéquation 
charge/capacité. Simuler les 

impacts sur les plans 
d’ajustement capacitaires

 Module Capacité

Regroupez vos 
approvisionnements et 

productions en commandes en 
fonction de vos contraintes 

(batch de production, Lots, ...)

Module Commande

Définissez la politique 
tarifaire et promotionnelle la 
plus adaptée sur chacun de 
vos produits pour optimiser 

vos marges.

Module Pricing
BETA

Renforcer la fiabilité de vos 
fournisseurs en partageant 

les prévisions et les 
commandes en temps réel

Portail Fournisseur 



Pourquoi les planificateurs de la chaîne d’approvisionnement 
continuent-ils à combattre les incendies ?

des dirigeants de la chaîne d’approvisionnement 
disent qu’ils se retrouvent dans des situations de 
« lutte contre l’incendie » lorsque des perturbations 
moyennes/élevées surviennent 

(Point) La prévision est précisément fausse, mais vous déclenchez des calculs de 
planification précis sur de mauvaises entrées 

Remplacer la lutte contre l’incendie par une automatisation consciente 
des risques

Les prévisions de points manquent des tampons d’événements 
de queue sont manuels, tardifs, coûteux

Mission de la fluidité : 

44% passer 30 % de leur 
semaine à réagir 34%



V                           

Prévision ponctuelle vs Probabiliste

Point Forecast

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Une valeur unique de l’avenir

Principalement en utilisant la demande 
historique

V                           

Prévisions probabilistes

Distribution complète des probabilités

Capture dynamique des risques et incertitudes

vs



Stock de sécurité - Classique vs Notre approche

Cette approche probabiliste de la visite de tous les futurs nous permet, en plus de nos 
prévisions de délai et des facteurs de risques, de créer un stock de sécurité probabiliste 

puissant

Approche classique
Évaluation des risques statique, 

constante

Approche probabiliste
Dynamique et entièrement adaptative au risque et à l’incertitude

Tampon adaptatif d’
incertitude 

Trop bas : 
Stockout

Trop élevé : 
Surstock
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Cas d’utilisation - Pic de demande inattendu

Approche 
classique

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

Semaine 1 Semaine 2 Semaine 3 Semaine 4 Semaine 5

V                           

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

Approche de fluidité



V                           

Cas d’utilisation - Pic de demande inattendu

Approche 
classique

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

V                           

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

Semaine 3 Semaine 4 Semaine 5Semaine 1

Approche de fluidité

Semaine 2

1. Les ventes sont plus élevées que 
prévu.  Prévision non mise à jour. 

2. Donc à court terme, nous allons en 
dessous du stock de sécurité.

3. Deux choses :
A - Prévision ajustée dynamiquement.  
Rafraîchissement constant. 
B- Parce que nous avons eu ces « ventes 
inattendues », l’incertitude a considérablement 
augmenté. Plus grande zone verte

4. Augmentation du stock minimum 
pour couvrir la volatilité croissante

5. Augmentation de la première 
commande parce que le minimum de 
stock a changé



V                           

Cas d’utilisation - Pic de demande inattendu

Approche 
classique

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

V                           

Semaine 3

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

Semaine 4 Semaine 5Semaine 1 Semaine 2

1. Les ventes sont encore plus élevées que 
prévu. Prévision non mise à jour.

2. Donc on finit même par avoir une pénurie. Nous 
venons d’ajuster la deuxième commande 
(avancée)

3. Pas de pénurie

Approche de fluidité



Semaine 3
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Cas d’utilisation - Pic de demande inattendu

Approche 
classique

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

V                           

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

Semaine 4 Semaine 5Semaine 1 Semaine 2

1. Ventes en légère baisse

2. Donc on finit même par avoir une deuxième pénurie à 
cause d’un manque de réactivité prévisionnelle.

Approche de fluidité



Semaine 4Semaine 3
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Cas d’utilisation - Pic de demande inattendu

Approche 
classique

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

V                           

Approche de fluidité

Demande

Temps

Demande 
passée

Demande prévue

Planification

Temps

Inventaire passé Inventaire projeté

Quantité de 
commande

Min inventaire

Semaine 5Semaine 1 Semaine 2

La prévision a été mise à jour dans le cadre 
du cycle S&OP.

Les ventes ont diminué ; Fouet typique. Une pénurie 
au-delà de la compensation créera un surstock à 
l’avenir.
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Tactique : Exploiter la puissance des 
simulations

Approche 
classique

Inventaire

Temps

Service
level

Temps

V                           

Demande et 
délais de 
livraison

Temps

Inventaire
& niveau de 
service

Temps

Approche de fluidité

?

Plans prévisionnels
+ scénarios 

Ne se produira pas 
+ actions peu

claires 

=

Comment pouvons-nous atteindre nos objectifs de chaîne d’approvisionnement ? 
 Plus d’excuses pour ne pas atteindre vos objectifs. 

Des milliards de simulations avec
différents paramètres et actions 



Automatisation : Intégrez des améliorations continues dans votre processus

Bientôt disponible (Q3 2025)



Les 4 piliers d’une gestion des stocks d’excellence grâce à Flowlity

Prévision de la chaîne 
d'approvisionnement 
et optimisation des 
stocks réinventées

Pillar 4

Automation
Ajustement automatique de la stratégie 

de gestion des stocks basé sur la 
performance réalisée

Pillar 3

Simulations tactiques
Simulez des milliards de scénarios et 

d’actions potentielles, et visualisez leur 
impact sur la performance de votre chaîne 

d’approvisionnement

Pillar 1

Prévisions probabilistes en 
temps réel
Prévisions au niveau des SKU, 
amélioration de la précision de +10 à +20 
%, gestion par exception, réorientation 
des planificateurs vers des tâches à forte 
valeur ajoutée

Pillar 2

Contrôle dynamique des 
stocks
Stocks de sécurité dynamiques basés sur 
des probabilités, avec une amélioration 
des niveaux de stock de 20 à 30 %.



Comment Flowlity 
fonctionne
3 fonctionnalités principales : gain de temps, visibilité 
stratégique et automatisation

Approche de 
prévision 
probabiliste

Système d’alertes 
et de notifications 
automatiques

Simulations en
 temps-réel



Nos clients
Des résultats prouvés

99% +30% 11
Disponibilité du produit

v. 95%

Prévisions 

exactitude

Rotation des stocks 

taux v. 6

Ils nous font confiance



Agir maintenant - 
avant que l’algorithme n’agisse sur vous

Venez nous rencontrer stand #5


